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Ever Since 1991

Kompletni technologie rezani
vysokotlakym vodnim paprskem
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CNC stoly jsou vybaveny vlastnim softwarem, vytvofenym specialné pro PTV, jehoz soucasti je i databaze
technickych parametrti pro fezani raznych typu materiald. Do standardni vybavy patfi také
proporcionalni davkova¢ abraziva. Pfi vyrobé jsou vyuzivany komponenty od renomovanych evropskych,
americkych a japonskych dodavatell. Jednotlivé modely Ize dodat i v nestandardnim provedeni dle specifickych
pozadavkul zakaznikd.
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a snadny pfistup k pracovni ploSe podél stolu
— Modularni konstrukce stroje se 2 verzemi vysSky portalu
— Délka podélnych os 1 -30 m
— Nova koncepce osy Z se zdvihem 500 mm
pro fezani materialu o sile az 320 mm
(3D) / 500 mm (2D)
— Novy design CNC stolu i ovladaciho
panelu s dirazem na ergonomii a pouziti
vysoce odolnych material
— Extrémné robustni vysoka celoocelova
konstrukce
— Presna linearni vedeni
— Kalené a brousené ozubené hiebeny a pastorky
— Mimofadné silné servopohony v kombinaci s velmi pfesnymi pfevodovkami |
— Linearni odméfovaci systém

— robustni nosna ocelova konstrukce
s AL portalem

— linearni vedeni s kulickovymi voziky

— kalené ozubené hifebeny a nerezové
pastorky

— servomotory s pfesnymi
planetovymi pfevodovkami

— nerezova krytaz

— kompletné zaméchovany portal

— nezavisly lapad

— kompaktni stll s moZnosti mnoha doplnkd

— mozné provedeni jako abrazivni nebo vodni special
— ocelova nosna konstrukce s integrovanym lapacem
— kompletné zaméchovany pevnostni portal z AL profilu
— linearni vedeni s kuli¢kovymi voziky

— kalené ozubené hifebeny a nerezové pastorky

— servomotory s pfesnymi planetovymi pfevodovkami
— krytaz z plechl lakovanych praskovou barvou
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— nizkonakladovy stul

— abrazivni nebo vodni special

— jeden Z-ovy suport se zdvihem 200mm
— ocelova nosna konstrukce s integrovanym lapacem
— kompletné zaméchovany lehky portal z AL profilu
— linearni vedeni s kulickovymi voziky
— kalené ozubené hiebeny a nerezové pastorky
— servomotory s pfesnymi planetovymi pfevodovkami
— krytaz z plechu lakovanych praskovou barvou

— vyuziti i pro standardni Fezani nebo Fezani €istou vodou
— moderni design
— rychla instalace
— kompletné kryty pracovni prostor
— vysoce pfesny linearni odméfovaci systém
(pfesnost 3um/1000mm)
— vysoce dynamicka fezaci hlava,
jejiz pohyb zajistuji linearni servomotory
— lozna plocha umozniujici integraci upinacich mechanisma
pro presné upnuti Fezanych nebo obrabénych dill
— precizni kryti pohybové mechaniky pro dlouhou zZivotnost stroje

— ocelova nosna konstrukce

— integrovany nerezovy lapac

— zrychleni az 2G

— portal z uhlikového kompozitu

— linearni vedeni s kulickovymi voziky
— pohon linearnimi servomotory

— kapotaz z nerez oceli
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Prikladem zakaznického feSeni jsou CNC
stul typu Smart Jet Il - S nebo DYNAMITE,
uréeny pro fezani Cistym vodnim paprskem.
Stroj je vybaven systémem vyménnych
presuvnych pracovnich rostd, umozriujicich
zakladani polotovard a vyjimani vyfezanych
dild z prvniho rostu paralelné s fezacim
procesem probihajicim na druhém rostu.
Timto zplsobem se zasadné zvySuje
produktivita procesu.
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RozSifeni CNC stolu rota¢ni osou vyrabime a nabizime ve variantach paralelnich s osou X nebo Y a ve dvou vykonovych
typech. Typ Standard nabizi kroutici moment 7Nm, maximalni otacky 1 000/min, maximalni nosnost 200kg. Parametry
upinani 3-mi Celistmi jsou pro vnéjsi upinani 200mm pro vnitfni Gpon 254mm. DalSi variantou je osa Heavy s vykonem
krouticiho momentu 40Nm, maximalnimi otackami 150/min a maximalni nosnosti 1 000kg. 3 Celisti sklicidla umoznuji
vnéjsi upinaci rozmér 315mm a vnitini 392mm.
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— eliminuje chyby vzniklé energetickym ubytkem paprsku

— umoznuje realizovat kolmé vyrezy a zarover zvySuje tvarovou
presnost vyrobku

— vhodny pouze pro ploSné aplikace fezani

— funkci zajistuje pridavna 3D machanika stolu fizena systémem
CNC stolu na zakladé materialové a technologické databaze

— umozfuje naklapéni rotacnich os v rozsahu +/- 10°

— jeho funkce je pIné fizena systémem CNC stolu

— nevyzaduje specializovany 3D CAD/CAM

— plni v8echny funkce standardniho ProgressJet systému

— je urcen pro realizaci 3D vyrezl z deskovych polotovar(

— mechanika umoZzriuje naklapéni rotacnich os v rozsahu +/- 45°
(u deskovych materiald umoznuje bezkolizni fezani paprskem
pod uhlem +/-45° od kolmice)

— v rezimu 3D vyzaduje program generovany 3D CAD-CAM
(CAM 5X - Bevel Cutting)

Navazuje na pfedchozi systém ProgressJet 5AX a rozSifuje a

vylepSuje jeho moznosti. Lze jej rovnéz vyuzit jak pro eliminaci

ukosu v rezimu 2D, tak pro realizaci 3D vyfezU z deskovych

polotovar nebo z prostorovych objektll vhodného tvaru,

pricemz pro rezim 2D i 3D plati stejna charakteristika jako

u predeslé verze.

ProgressJet 60 dg vSak nabizi fadu novych funkeci:

— mechanika umoznuje naklapéni rotacnich os v rozsahu az +/- 60°
(u deskovych material(i umozriuje bezkolizni fezani paprskem pod Uhlem +/-60° od kolmice)

— ma v sobé integrovany laserovy vyskovy senzor

— unikatni bezpecnostni systém pomoci naklonovych ¢idel monitoruje a vyhodnocuje polohu fezaci hlavy a
abrazivniho paprsku uvnitf pracovniho prostoru a eliminuje pfipadné nebezpeci pro obsluhu &i riziko poSkozeni stolu

— proti pfedchozimu modelu je pouzito zvysené kryti vSech i mechanickych komponenta.
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Aplikace uréena pro obrabéni tvarové slozitych polotovarti

Teach In umoznuje vytvorit Fezaci program postupnym nasnimanim zvolenych bod( na obrobku. Systém :
pracuje se vSemi osami dostupnymi na daném stroji. Lze tak vytvofit fezaci program v osach XYZ a [=]
rotacnich osach A a B bez potfeby nakladného CAD/CAM systému. Teach In se hodi i tam, kde
neexistuje pocitacovy model fezaného polotovaru, jako napfiklad u umeéleckych predmétt. Pro spravnou

funkci aplikace je nutné dalkové ovladani.

-IRE
Specialni funkce fidiciho systému, umoznujici bezpecéné prostielovani kiehkych a k delaminaci Ol E-I.
nachylnych materiald. 3 ;
Tato metoda prostrelovani je vhodna obzvlasté pro mramor, Zulu, sklo, laminaty, vrstvena tésnéni Ci [=]

jiné kompozity, u nichz pfi klasickém prustfelu dochazi k lasturovym lomim v oblasti bodu prustrelu,
k delaminaci jednotlivych vrstev, nebo celkové destrukci. Lze ji pouzivat pouze s nékterymi typy PTV
Cerpadel.
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DalSim pfikladem zakaznického feSeni je automaticka
otryskavaci linka, uréena pro otryskavani vyrobku
Cistym vodnim rotacnim paprskem.Stroj je vybaven
systémem presuvnych pracovnich rostl, umoziujicich
zakladani polotovard na jedné strané a vyjimani
otryskanych na strané druhé v nepfetrzitém rezimu.
Timto zpusobem se zasadné zvySuje produktivita a
kvalita procesu opracovani tvarové a rozmérové
standardnich dild.

Pro tvarové a rozmeérové nestandardni dily je pracovisté
vybaveno manualni otryskavaci pistoli s rotani tryskou,
kdy k opracovani dojde v pfilehlé otryskavaci kabiné.
Obé pracovisté jsou napojena na specialni

Cerpadlo PTV JETS - 10/40

PTV
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foto PTV FC2570

CNC obrabéci centrum PTV FCxxyy

Obrabéci centrum PTV FC je frézka s portalovou konstrukci. Stroj je tvofen nizkymi podélnymi osami, na kterych
se pohybuje portal. Mezi podélnymi osami je prostor pro upinaci desku. Frézka je fizena fidicim systémem ve v3ech
zakladnich osach. Obrabéci centrum je osazeno vietenikem s mechanickym nahonem vfetene ze servomotoru,
osveétlenim pracovniho prostoru a dalkovym ovladanim.

Mezi volitelnou vybavu patfi, automaticky vyménik nastrojl, nizkotlaké vnéjsi chlazeni nastrojl, stfedové chlazeni
nastroju. Volitelnym pfisluSenstvim jsou i dva podélné vynaseci dopravniky tfisek, které mohou byt dovybaveny
filtraénim zafizenim.

nahled na vnitfni vybaveni kabinového
CNC laserového centra PTV
S presuvnymi pracovnimi stoly

CNC kabinové laserové centrum s portalovou konstrukci
s pohonem servomotory ve vSech zakladnich osach,
vyuzivajici nejmoderngjsi poznatky a komponenty z
oblasti déleni material(l laserovym paprskem s vyuZitim
technologie fiber laseru, ktery se vyznacuje velmi nizkou
energetickou narocnosti a rozmanitym portfoliem délenych
material(, s vynikajicimi statickymi a dynamickymi
vlastnostmi.

Rozmeéry efektivni pracovni plochy az 2x6m.
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Prislusenstvi C

Proporcionalni davkovac abraziva

COBRA

UNI JET

SMART JETII - S

SMART JET Il -L

PRECISE JET

DYNAMITE

Vyskovy senzor

ProgressJet

ProgressJet 5AX 45°

ProgressJet 5AX 60°

Tlakova doprava abraziva

Dalkové ovladani

Systém regulace vysky hladiny

Nerez lapac

Vzduchova vrtacka

Vysokootackové vieteno

Laserovy zamérovaci kriz

Vakuovy systém prisavani abraziva

Svételna zavora

Lankova ochranna zéna

Mechanicky naklapéna hlava B

Vysoké podélné osy

Gentle Piercing

Simulace fidiciho systému

Protirozstiikovy ochranny box

Rotacéni osa ( 6.0sa )

Mikrorezani

*standard pouze pro pracovni stoly do plochy 16m2

Technickeé para

Maximalni délka portalu

UNI JET

SMART JET Il - S

SMART JET Il - L

PRECISE JET

DYNAMITE

Presnost polohovani / 300mm

Opakovatelna presnost

Maximalni pracovni rychlost

Maximalni prejezdova rychlost

Pocet Z suportu

Zdvih osy Z

Pocéet fezacich hlav

4m 4,5m 25m 2m 1m 2m
+-0,04 +- 0,04 +/- 0,05 +/-0,05 +/-0,01 +-0,03
+-0,03 +-0,03 +/-0,04 +/-0,04 +/-0,007 +-0,02
20 000 16 000 12000 12 000 30 000 90 000
30 000 20 000 30000 30 000 90 000 120 000

1-2 1-2 1-2 1 1 1-2

500 - 700 200 - 700 200 200 100 100 - 200
1-4 1-8 1-2 1 1 1-10




Software PTV 886 je zalozen

na primyslovém PC v prostredi
Windows Embedded. Software
fidiciho systému sdruzuje jak
funkce CNC Fizeni, tak funkce
fizeni fezaciho procesu:

- nastaveni feznych podminek
(tryska, tlak cerpadla, abrazivo ...)

- vestavéna materidlova databaze

- moznost volby typu a tloustky
materialu az na Fidicim systému,
kdy systém sam urci rychlosti,
nebo v CAD/CAM softwaru.

- funkce MFC fidi feznou rychlost
tak, aby se optimalizovala odchylka
mezi horni a spodni stranou fezu
pfi pozadované kvalité.

- funkce DRC potladuje chyby vzniklé
proménnou Sitkou fezné spary
na vstupu paprsku do materialu.

- funkce Progress Jet

Cutting Settings
[ Dioad [ Save | M Material 2] Marking | 1 Mozzle

]

Mateil Cuting Mode Helght Serir
Progiesslet [ Custom Setinas
SelectedMateit [Stiess steel Mode
— Meteil Feed Cortc (FC)
8000 o i Cycle Period:
1000] Downtine
Siteam Diameer (Cotect) 0985

e
4000] g/min

. Queltybosed Fond
mw/min ] Abr. Lead (VacSys) s [T Roughest (@1)
e  om o o [ Rough 02
Dy Medum (93)
it — [ wgm [ Fine 4
Depth: [ Jm Lowest Pressure When Culting Ends [ Finest (@5)
Depth Step: [ ]m (] Stop Purmp When Cuting Ends [ Userdef

Pietcingonly v

Mozzle Replacement

o 04 4 | t1efzo | B MR X

Search far:

|X'| Calibrate Height Sensors

Currerit:

Cutting Head Parameters

Configuration name; |13 -35 |
Orfice Diameter (A} [ 10| x000r- | 033020] e
Nazele Diameter [B: | 30| x000r- | 08e300] mm

Diamond Orifice

)

| Boooo RC- | 420000 mm

[ e -

a0 nm

Apply

Cloze
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Vyrabime :

Cerpadla s pfikonem 75 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 7,5 I/min :

Vyrabime :

Cerpadla s ptikonem 55 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 5,7 I/min :

Vyrabime :

Cerpadla s piikonem 37 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 3,8 I/min :

Vyrabime :

Cerpadla s ptikonem 37 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 3,8 I/min :

Vyrabime :

$ PTV JETS - 5.7/60c ®

Otz

Cerpadla s piikonem 37 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 3,8 I/min :

%@"EI
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Vyrabime:

Cerpadla s piikonem 22 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 2,2 I/min :

Vyrabime :

Cerpadla s piikonem 22 kW,
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 2,2 I/min :

Vyrabime :

Cerpadla s pfikonem 22 kW (11 kw),
max. tlakem 4 130 bar (60 KPSI)
a dodavanym mnozstvim 2,2 I/min (1,1 I/min) :

Cerpadla s pfikonem 37 kW
max. tlakem 6 480 bar
a dodavanym mnozstvim 2,46 |/min :

Cerpadla s ptikonem 45 kW a 93 kW
max. tlakem 6 200 bar
a dodavanym mnozstvim 3,4 a 5,8 I/min



Technickeé p
PTV JETS

PTV JETS
7,5/60

PTV JETS
5,7/60

Max. vykon ( I/min)

PTV JETS
3,8/60
Compact

PTV JETS
3,8/60
Classic

PTV JETS
3,8/60
Basic

PTV JETS
2,2/60

PTV JETS
1,1/60

4 130/60 000

Max. tlak ( bar/PSl ) 4 130/60 000

4130/60 000

4130/60 000

4 130/60 000

4 130/60 000

4 130/60 000

Piikon ( kW/HP/A ) 75/100/160 = 56/75/160 | 37/50/80 37/50/80 37/50/80 22/30/63 11/15/25
. i i 1x 19 1x 17 1x 14 1x 14 1x 14
:\:,I;:k;e“kOSt Sleenr nebo 2x14 | nebo2x125 = nebo 2x 10 nebo 2x 10 nebo 2x 10 1x 10 1x7
e o 2 1 1 1 1 1 1
multiplikatoru
WEC Siemens Siemens Siemens WEC WEC

Elektromotor Siemens

Veskera Cerpadla fady PTV JETS jsou vybavena dvoustupnovou filtraéni jednotkou, automatickym odpoustécim
ventilem (BleedDown), vnitinim diagnostickym systémem a umoziuji dalkové ovladani z programu fidiciho

systému CNC stolu

Porovani p
PTV JETS

MnozZstvi
abraziva
g/min

Cerpadlo

Rychlost fezani
ALUMINIUM

20mm

délici fez
(mm/min)

Rychlost fezani
STAINLESS STEEL
20mm
délici fez
(mm/min)

Rychlost fezani

TITANIUM

20mm
délici rez
(mm/min)




CAD/CAM
software IGEMS

Spic¢kovy program s modularni koncepci
velmi dobry CAD podobny AutoCADu
kvalitni design

oteviena technologicka databaze

nové také modul 3D fezani

mnoho jazykovych verzi

Spickova podpora ze strany vyrobce

Moduly IGEMS:
BIGEMS CAD - Samotné jadro programu, ke kterému se pfidavaji dal$i nastavbové moduly.
BAWJ - Zakladni CAM modul. Spole¢né s IGEMS CAD umozriuje zakladni praci s programem.
Mezi podporované operace patfi: prace s interni technologickou databazi, pfiprava polotovaru pro fezani, vygenerovani CNC koédu.
H2D CAM - Zakladni CAM modul. Spole¢né s IGEMS CAD umoznuje zakladni praci s programem. Mezi podporované operace patfi: tvorba
tvart v zakladnim prostfedi interniho CADu, import soubor( ve formatu dwg a dxf.
BECAM-Tools - Modul pro analyzu a optimalizaci importovaného nebo vytvofeného tvaru. Tento modul sice neni nezbytné nutny pro praci,
ale v mnoha pfipadech zasadné usnadni hledani problému. Také Ize pomoci tohoto modulu optimalizovat vysledny polotovar,
coz nasledné vede ke kratSimu a prehledné&jSimu CNC kodu.
ENesting Level 1 - Velice uzitecny nastroj, slouzici k poloautomatickému a rué¢nimu skladani dild na tabuli.

Nesting Level 2 - Velice uzZite€ny nastroj, ktery nachazi nejvétsi uplatnéni pfi fezani velkych sérii. Umi vyskladat poZzadované polo-
tovary do tabuli materialu s maximalni efektivitou, coz zasadné Setfi spotfebu materialu.

CAM 5X (Bevel cutting) - Modul umoznujici pracovat s pétiosymi stroji. RozSifuje moznosti 2D CAM modulu o dalsi funkce.
EData Exchange - Tento modul umoznuje importovat do IGEMSu soubory formatu CBF, GEO, TAG, ORD, WMF, IGS. Slouzi zejména
uzivatelim, ktefi jiz maji archiv soubor( v nékterém z téchto formatu a chtéji ho i nadale vyuzivat. Dalsi funkci tohoto modulu je zpétné
nacteni CNC souboru.
ESignMaker - Pro praci s predlohou ve formatu (JPG/BMP/PNG) a s fonty v prostiedi interniho CADu. Modul je pfevazné vhodny
pro zékazniky pracujici s tisténou predlohou (nap¥. pro tvorbu log).

TileMaker - Pro vytvareni dlazdicové skladanych obrazcd, intarzii a mozajek.
EOrganizer - Organizer pomaha uchovavat informace o realizovanych zakazkach, planovanych zakazkach, zakaznicich atd. Je zalozen
na SQL databazi, umoznuje rychly pfistup k informacim dle poZzadovanych kritérii a tisk sestav dle zadanych kritérii.

Floating Licence (Plovouci licence) - Umoziiuje praci vice osobam bez nutnosti pfenosu a vkladani hardwarového kli¢e do jednotlivych
pocitacu.
BTubeCut - Modul pro moznost zpracovani trubkovych dill. 3D modelace umoznuje vizualizaci jesté pred samotnym fezanim.
Pouziti je mozné na 3-osych i 5-osych strojich.

WRYKRYS PTV Makro

_ Snadno ovladatelny a intuitivni program -
CAD-CAM slouzici k tvorbé& jednoduchych Bl
m komplexni - neni modularni geometrickych tvar(. Uzivatel vybere
m Cesky produkt prednastaveny tvar z nabidky a dle potfeby  [W]%%:;

m vyborny pomér cena/vykon upravi jeho parametry. Vystupem programu
m mnoho jazykovych verzi je CNC kod, ktery Ize nahrat do Fidiciho
m 3piCkova podpora ze strany vyrobce systému CNC stroja firmy PTV.

S FTV Mo ]
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PDA 1000 - technické parametry:
Objem: 1000 kg abraziva

Pracovni tlak: 3 - 5 bar

Rozmeéry: 1030 x 1030 x 1400 mm
Hmotnost bez naplné : 220 kg

Pulzni doprava abraziva
PDA 1000 a PDA 250

PIné automatizovany systém dopravy
abraziva nové konstrukce, uréeny pro
dopravu abraziva do proporcionalniho
davkovace ATD 5.Vyhodou v porovnani
s pfedchozimi modely jsou nizsi
pofizovaci a zejména pak nizSi
provozni naklady, dané vyrazné nizsi
spotfebou tlakového vzduchu.
K dodani ve dvou zakladnich
provedenich lisicich se od
sebe velikosti nasypky.

[

=

PDA 250 - technické parametry:
Objem: 250 kg abraziva
Pracovni tlak: 3 - 5 bar
Rozméry: 720 x 720 x 900 mm
Hmotnost bez naplné : 100 kg

=

Svételna bariéra, lankovy systém

Svételna bariéra nebo lankovy systém
jsou soucasti bezpecnostniho systému
nékterych typu PTV stroju. Slouzi k
ochrané obsluhujiciho personalu pfed
Urazem zpusobenym pohyblivymi ¢astmi
stroje. Jejich umisténi a
pouziti se fidi platnymi [m]54 5 m]
bezpeénostnimi pfedpisy -3 o
pro danou oblast dodavky
systému .

=]

Odkalovaci systém

Odkalovaci systém slouzi k odstraneéni pouzitého abraziva a malych ¢astic materialu
do velikosti 3 mm z lapace.

Zakladni cast odkalovaciho zafizeni tvori ocelova svarovana konstrukce, na niz
jsou umistény veskeré dllezité prvky zafizeni. Jedna se o membranové a kalové
cerpadlo, Fidici elektroniku a mechanicky hydrocyklon. V lapaci jsou umistény
nerezoveé saci hlavy, kterymi se odsava voda s abrazivem. Tato smés je tlustostén-
nymi hadicemi pomoci vzduchového Cerpadla dopravovana do hydrocyklonu,
ve kterém se oddéli voda (odvadi se do pomocné vany) a pevné ¢asti (odvadi se
do zavéSeného big-bagu ). Zbyla voda proteCe skrz big-bag do pomocné vany,
odkud je kalovym Ccerpadlem pfeCerpavana zpét do lapace. Jakmile
se big-bag naplni, je vymé&nén za prazdny.

A 00|

LT

Sedimentacni

zafizeni

&)

Sedimentacni zafizeni je uré¢eno pro odstrafiovani abrazivniho materialu
a necistot z lapace stolu o velikosti max. 1,6 mm, vznikajicich pfi fezacim
procesu. Zafizeni pracuje na principu samovolného usazovani necistot
v nadrzi sedimentace.
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potfeb fezani.

Diamantova fezaci hlava H20 JET a SLICE 2

Uplatni se predevsim pfi fezani v rezimu 3D. Specialni design
smeésovacich komor zvySuje rychlost abrazivnich ¢astic na
maximum a zvysSuje tak feznou rychlost i kvalitu fezu. Ke
H20JET ~ zvySeni rychlosti fezu pfispiva i vstup abraziva do
E#E5E smésovaci komory pod Uhlem 30°. Rezaci hlavy SLICE 2
= H’ umoznuji nataceni cartridge v rozsahu 360°, pfesné podle

Proporcionalni davkovac¢ abraziva

Umoznuje plynule ménit pritok abraziva béhem fezu bez nutnosti preruseni fezani.
Vhodnou volbou regulace mnozstvi pfi riznych rezimech provozu Ize snizit spotfebu
abraziva, a tim i provozni naklady, a zvysit kvalitu fezu.Regulaci mnoZstvi je mozno

provadét automaticky z fezaciho programu nebo manualné.

DalSi vyhody pfi pouziti davkovace:
— snizeni rizika praniku vody do nasypky davkovace
— rychlé odstranéni zavady pfi nezadoucim priniku vody do davkovace
— snizeni spotfeby tlakového vzduchu
— snizeni rizika ucpani abrazivni trysky pfi prostfelovani materialu
— typ ATD V je navic vybaven funkci pro detekci hladiny abraziva
v zasobniku, optickou a zvukovou signalizaci pfi nebezpeci vy€erpani

abraziva a funkci pro zastaveni procesu fezani pfi vyCerpani zasobniku.

Déavkovaé ATD V

Vyskovy
senzor

Umoziuje pohodinou obsluhu
stolu pfi ruénich najezdech i

Vyskovy senzor plni funkci plynulou zménu posuvu Vv
automatického hlidani automatickém rezZimu. Diky
optimalni vzdalenosti mezi pruznému kabelu o maximalni
fezanym polotovarem a délce 6m obsahne cely pracovni
fezaci tryskou, k udrzovani prostor stroje. U stol( pouzivajicich
spravné vzdalenosti je pouzit funkci Teach In je dodavano
potenciometricky senzor. automaticky.

Zajistuje komunikaci mezi
proporcionalnim davkovacem
vyrobenym firmou PTV a fidicim
systémem stroji pro fezani
vodnim paprskem od jinych
vyrobcl,u nichz se proporcionalni
davkoval abraziva standardné
nepouziva.Diky tomuto zafizeni
tak mohou i stroje jinych vyrobcu
vyuzivat vyhod, které proporcionalni

davkovac abraziva nabizi.
@
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PTV dodava premiovy abrazivni material australského
puvodu. Ten diky své jedine¢né tvrdosti a pevnosti zrn
zarucuje nejvyssi produktivitu a perfektni kvalitu Fezu.
Vysoce presné tfidéni zaruCuje 100% efektivitu bez
prachu a nadmérnych zrn, a tim takeé trvale optimalni
fezné podminky a stabilni pfisun abraziva bez ucpavani
abrazivni trysky.

Alternativni variantu kvalitniho abraziva indického plivodu,
které se ovSem diky nejasné obchodni politice a omezené
tézbé stava celosvétové témér nedostupnym, prozatim z
nabidky nevyfazujeme, ale pro nasSe zakazniky mame
pfipravené unikatni systém recyklace pouzitého abraziva,
diky kterému lze Uspésné této svétoveé krizi na trhu s
abrazivem efektivné Celit.

Tabulka bézné nabizenych

zrnitosti abraziva

» nabizise australské indicke recyklované
50 ] ] [ |
80 [ | | [ |
120 m n n
200 [ | [ | [ ]
350 | oo 290 e 0 0
Tabulka bézného baleni abraziva

m nabizi se

’ P ' A= - P tralské indické 8
V nabidce proto naleznete také velmi kvalitni recyklované = nenabizf se australsie indicke refgene
abrazivo pfipravené spoleénosti PTV, které spliiuje 25kg ] ] ]
nejprisnéjsi kriteria srovnani s abrazivem novym a dokonce
jej v mnoha parametrech Ize povaZovat za efektivnéjsi 1t u u u
variantu. Velmi zajimava je i ekenomické stranka
Fer X ; 2t ] ] [ |
pouZiti recyklovaného abraziva.
Rlecycling of
Abrasive k
M aximum E
Spolecnost PTV vyvinula systém recyklace pouzitého abraziva. Slaving

Patentovany systém je unikatnim zafizenim nabizejicim jeho

uzivatelim maximalni efektivitu a ekonomicky provoz. Pouziti
systému je velmi jednoduché, jeho provoz je fizeny specialnim
softwarem z fidici jednotky a vyZaduje pouze obcasny dohled.
Nezalezi pfitom na tom, jak je uzivatel predem vybaven. Systém
je pfipraven pro pouziti pro jakoukoliv dosavadni konfiguraci
pracovisté s vysokotlakym vodnim paprskem s pfisadou abraziva.
recyklace pouzitého abraziva je =ziskani
plnohodnotného produktu k dald§imu okamzitému pouZiti

Vysledkem

pfi zachovani puvodnich vlastnosti a kvality.

VICE INFORMACI NALEZNETE

\/PRQDUKTOVEMPOWALOGU
SYSTEM RAMS®

&)
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RECYKLOVANE ABRAZIVO
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SPOLECNOST PTV JE DLOUHOLETYM VYROBCEM KOMPLETNICH SYSTEMU PRO REZANi
VYSOKOTLAKYM VODNIM PAPRSKEM. KLADE MAXIMALNI DURAZ NA KVALITU, NEUSTALY
VYVOJ A INOVACE VYROBKU. VESKERA PRODUKCE SE RIDi NEJNOVEJSIMI SVETOVYMI
TRENDY A SPOLECNOST SAMA TAKOVE AKTIVNE VYViJi A UVADi NA TRH.

Firma PTV, spol. s r.0., byla v unoru 1991 zaloZena odborniky, ktefi technologii vysokotlakého kapalinového
paprsku ( dale jen VKP) prosadili ve vychodni Evropé jiz v roce 1986 jako zastupci firmy FLOW Int. - USA.
Firma FLOW vyvinula vysokotlaké ¢erpadlo pro pouziti v kosmickém programu a jako vibec prvni na svété
zahajila v roce 1971 komercni vyuziti této technologie. Z pocatecniho obdobi zaméfeného pouze na obchod
se firma pfeménila na firmu zaméfenou na vyrobu s dlrazem na vlastni vyvoj. Prvni ¢erpadlo vlastni
konstrukce bylo uvedeno na trh v roce 1996, prvni komplexni systém véetné CNC X-Y stolu v lednu 2000.
Vysokotlaké komponenty pouzivané v Cerpadlech jsou vyrobkem firmy H2O0JET, USA, se kterou byla
zahajena spoluprace v roce 2001.

PTV nabizi :

- Absolutné nejvétsi zkusenosti v oblasti vodniho paprsku ve vychodni Evropé — jiz témér
800 instalaci pracovist obsahujicich vice nez 650 CNC X-Y stolll vlastni vyroby.

- Vice nez 70 vysoce kvalifikovanych pracovnikd, z nichz fada ma vice nez 25 let zkuSenosti
v oblasti vodniho paprsku.

- Sirokou $kalu technickych feseni zahrnujicich jak standardni vyrobky, tak i ekonomické varianty,
specialni aplikace ale i individualni pozadavky zakaznika na techniku, rozméry strojl ¢i jejich aplikace.
Vysoka flexibilita je zakladnim pfistupem k poZadavk({im zakaznika.

- Rozsahly sklad provoznich materialti a nahradnich dila.

- Zkuseny tym odbornik( vykonavajicich servisni podporu, v pfipadé potfeby i v rezimu 24/7.

- Zku$enosti s dodavkami systému do zahranici, vyrobky PTV, s r.o. jsou jiZz nainstalovany ve 36 zemich
Evropy, Asie a Ameriky.

- Navzdory renomovanymi svétovymi vyrobci vodniho paprsku véeobecné proklamované technické
nemoznosti a ekonomické nevyhodnosti procesu recyklace pouzitého abrasiva vyvinula PTV, s r.o.,
unikatni zafizeni na recyklaci abrasiva, které funguje automaticky, efektivné, bez narok{ na obsluhu
a velmi ekonomicky vyhodné. Na stroje systému RAMS® jsou udéleny dva narodni patenty a
probiha celosvétové patentové fizeni.

ISO 9001

LL-C (Certification)

SYSTEM RiZENi KVALITY DLE I1SO 9001 "

je provozovan, monitorovan a jeho efektivnost je neustale zlepSovana. Je udrZzovan v souladu s vyvojem
firmy a pozadavky zakazniku.

Vyrabime Dodavame

CNC stroje pro fezani vysokotlakym vodnim paprskem kompletni technologické celky
vysokotlaka c¢erpadla kompletni prislusenstvi
odkalovaci systémy nahradni dily

recyklaéni systémy RAMS®na pouzité abrazivo abrazivo

vlastni fidici systémy

Poskytujeme

servis
poradenstvi

&)
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VYROBA STROJUO PRO REZANI
VYSOKOTLAKYM VODNIM PAPRSKEM
SPECIALIZACE NA INDIVIDUALNI RESENI

Po-P3 800-16:30 (SEC)
M service@ptv.cz
+420 604 222200

LL-C (Certification)

A - FO ZENT
ALls o VELETRHY REFERENCE KONTAKTY KE STAZENT

PRODUKTY NAHRADNIDILY SLUZBY PREZENTACE

H20 pro Nahradni dily > N3hradni dily H20 pro vysokotlaks erpadla > Nghradni dily Cerpadel » 40K

vysokotlaka &erpadla - 40K BLEED DOWN - nahradni dily
Abrazivni trysky ~ 40K BLEED DOWN - nahradni dily
vodni trysky e
Rezné hlavy - dily g
e -~ iy | A

uto Bleed
Assembly

Hydraulic At
pown Valve

i d
Hydraulic Auto Blee:
D(‘),wn valve w/Ca tcher

I

40K vysokoliaké dily
40K CHECK VALVE -

aahradni dily
40K hydraulicke

c Auto
Ive, -

alling

nti-G
Blue A oz. tube)

Lubricant (2

Hydrauli

pown va alve

20K SHIFT VALVE ~
nahradni dily

Hydraulic valve
c Auto Bleed Assembly
fve Repair

60K
Hydrauli

1,5 GPM 60K pown V3

94K
uulﬁP‘“‘émN

upgrade 1Y
odaké wubice 2
amatuy

Filory

WEBOVY INFORMACNI SYSTEM

Wet?ové stranky spoleénosti PTV, spol. s r.o.
ngblzi ’zékaznl’kﬂm ucelené informace. Aktualni
vyrobnim program, pfimé kontakty na odpovédné
pracovniky , kompletni sortiment nahradnich dild
v_yhledéva(': nahradnich dild podle éisla ZbOiI"
video sekvence fezani riiznych materiall vodnl’rr;
paprskem, fotogalerei vzorku, firemni aktuality,
pozvanky na veletrhy atd... '
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APLIKACE

Materialy citlivé na teplo, t€Zkoopracovatelné materialy, materialy zanasejici fezny nastroj,
mramor, Zula,keramické materialy, sklo, obklady, dlazby, guma, izolace, pénové materialy,
kevlar, plasty, plexisklo, kiize, dfevo, korek, kompozity, sendviCové materialy, skelna vata,

v8echny typy oceli véetné nerezovych, kalenych nastrojovych, slitiny a dalSi kovy
potraviny, papir ...




