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Kompletne rozwigzania do ciecia
wysokocisnieniowym strumieniem wody

CNC - stoly XY

Pompywysokoc s’nienlowe do 6200 bar

ST

@ r
Odzysk smermwa

www.ptv.cz | www.waterjet.tech



FIRMA PTV JEST DLUGOLETNIM PRODUCENTEM KOMPLETNYCH SYSTEMOW. PRODUKUJEMY |
INSTALUJEMY KOMPLEKSOWE ROZWIAZANIA DO CIECIA WYSOKOCISNIENIOWYM STRUMIENIEM
WODY. KLADZIEMY NACISK NA STALY ROZWOJ KONSTRUKCJI | INNOWACYJNOSC NASZYCH
ROZWIAZAN. NASZE WYROBY PODAZAJA ZA NAJNOWSZYMI TRENDAMI SWIATOWYMI A ZESPOL
NASZYCH PRACOWNIKOW Z POWODZENIEM IMPLEMENTUJE JE NA RYNKU.

Firma PTV spol. s.r.o zostata powotana w 1991 roku przez osoby, ktére juz od 1986 roku wprowadzaty
technologie ultracisnien na teranie Europy Wschodniej jako przedstawiciele FLOW Int. - USA. Firma FLOW
skonstruowata pompe wysokoci$nieniowg do wykorzystania w przemysle kosmicznym i jako pierwsza na
Swiecie wdrozyta w 1971 roku do wykorzystania komercyjnego. Na poczatku firma PTV zajmowata sie gtéwnie
dostawg systemow, czesci zamiennych i serwisowaniem urzgdzen wytwarzajgcych cisnienie 2400 do 3800 bar.
Z biegiem czasu przeksztalciliSmy sie w firme produkcyjng budujgcg wiasne konstrukcje. Pierwszg naszag
pompe zbudowalismy w roku 1996, pierwszy kompletny system, tgcznie ze stotem CNC - w styczniu 2000 roku.
Nasze pompy sg konstruowane na bazie komponentéw produkowanych przez firme H20 Jet, z ktérg
wspotpracujemy juz od roku 2001.

PTV oferuje:

- Najwieksze doswiadczenie w Europie Wschodniej, w zakresie technologii wysokich ci$nien do ciecia
materiatéw - ponad 800 instalacji zawierajgcych ponad 750 stotéw CNC wtasnej produkcii.

- Zatrudniamy ponad 70 pracownikéw, w tym wigkszos¢é z 25 letnim doswiadczeniem w produkcji
i serwisowaniu waterjetow.

- Szeroki zakres rozwigzan technicznych, zawierajgcych rozwigzania standardowe, warianty ekonomiczne,
aplikacje specjalne oraz dostosowane do potrzeb klientéw.
Wysoka elastycznos$¢ jest naszym podstawowym podejsciem do wymagan klienta.

- Ciggta dostawe czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych z wtasnego magazynu w Czechach.

- Obstuga klienta prowadzona przez zespét doswiadczonych serwisantéw, w razie potrzeby pracujgcych
nawet w systemie 24/7.

- Doswiadczenie w dostawach zagranicznych, nasze urzgadzenia pracujg w 36 krajach Europy, Azji i Ameryki

- Pomimo tez powszechnie gloszonych przez renomowanych producentéw watertetéw, o nieekonomicznosci
i ucigzliwosci technologicznego procesu odzysku garnetu, PTV, spol. s r.o. skonstruowata i zbudowata
unikatowe urzadzenie do odzysku garnetu, pracujgce bezobstugowo w cyklu automatycznym i
ekonomicznie efektywne.

SYSTEM JAKOSCI ISO 9001 " _ISO 9001

LL-C (Certification)
PTV spol. s r.o. posiada od roku 2001 certyfikat ISO 9001.

System Zarzgdzania Jakoscig jest stale monitorowany a jego efektywno$¢ nieustannie poprawiana.
Jest stosowany zgodnie z rozwojem firmy oraz wymaganiami klientow.

Produkujemy Dostarczamy

CNC - Urzadzenia do ciecia wodg — waterjety, lasery, frezarki Kompletne stanowiska
Pompy wysokocisnieniowe Kompletne wyposazenia
Systemy usuwania szlamu Czesci zamienne
Systemy odzysku garnetu Scierniwo

Wiasne systemy sterowania

Zapewniamy

Serwis
Doradztwo




Stoty CNC s3 sterowane przygotowanym dla PTV softwarem. System sterowania zawiera baze
danych z parametrami technicznymi przeznaczonymi do ciecia r6znych materiatéw. Wyposazeniem
standardowym jest réwniez proporcjonalny dozownik $cierniwa. W naszych rozwigzaniach stosujemy
komponenty renomowanych firm europejskich, amerykanskich i japoriskich. Poszczegdélne modele
mozemy dostarczy¢ w wyposazeniu opcjonalnym, w zalezno$ci od potrzeb uzytkownika.

Model COBRA Doy

Nowa generacja stotéw PTV H

— nisko potozone osie wzdiuzne gwarantujg lepszg stabilnosé,
bardziej precyzyjne ciecie oraz lepszy dostep do powierzchni
roboczej stotu

— modutowa konstrukcja z dwiema wersjami wysokosci
portalu

— dtugosé osi wzdtuznych az do 30m

— nowa koncepcja suportu Z do ciecia
materiatéw 320mm (3D) lub 500mm (2D) , : s

— nowa konstrukcja stotu CNC i panelu ==z
sterowania z naciskiem na ergonomie
oraz z zastosowaniem odpornych materiatow

— wysoce solidna, spawana konstrukcja

— precyzyjne prowadnice liniowe

— ulepszane i szlifowane listwy zebate oraz
wspotpracujgce zebatki

— wysoce solidne serwomotory w potgczeniu z precyzyjnymi
przektadniami zebatkowymi

— liniowy system pomiarowy - =

Model UNI JET
Najczesciej sprzedawany model
- konstrukcja zweryfikowany
przez czas

— konstrukcja szkieletu stalowego
z aluminiowym portalem
— prowadnice liniowe
— ulepszane i szlifowane listwy zebate
oraz wspotpracujgce zebatki nierdzewne
— precyzyjne napedy planetarne z serwomotorami
— ostony ze stali nierdzewnej
— portal zabezpieczony miechami
— niezalezna wanna ‘

Model SMART JET Il - S

Kompaktowy stot do ciecia 2D
z mozliwoscig wyposazenia w gfowice uchylng _

— zwarty st6t z mozliwoscig wyposazenia w wiele opc;ji

— ciecia abrazyjne lub samg wodag

— jedna 0$ Z o zakresie 200mm

— konstrukcja stalowa ze zintegrowana wanna

— portal aluminiowy zabezpieczony miechami

— prowadnice liniowe

— ulepszane i szlifowane listwy zebate oraz
wspotpracujgce zebatki nierdzewne

— precyzyjne napedy planetarne z serwomotorami

— ostony z pokrytej farbg proszkowg blachy stalowej ‘ '




Model SMART JET Il - L

Proste wykonanie
- korzystny ekonomicznie wariant do ciecia 2D

— stoét niskobudzetowy

— ciecie abrazyjne lub samg wodg

— jedna 0$ Z o zakresie 200mm

— konstrukcja stalowa ze zintegrowana wanna

— portal aluminiowy zabezpieczony miechami

— prowadnice liniowe

— ulepszane i szlifowane listwy zebate oraz
wspotpracujgce zebatki nierdzewne

— precyzyjne napedy planetarne z serwomotorami

— ostony z pokrytej farbg proszkowg blachy stalowe;j

Model PRECISE JET

Stét specjalny do mikrociecia

— ciecia abrazyjne lub samg woda

— nowoczesne wzornictwo

— szybka instalacja

— catkowicie zamkniety obszar roboczy

— bardzo precyzyjne prowadnice liniowe z systemem
pomiarowym — doktadno$¢ 3um/1000mm

— szybka gtowica tngca na napedach liniowych

— powierzchnia robocza umozliwiajgca zatozenie
uchwytéw do doktadnego zamocowania materiatéw

— precyzyjny system oston elementéw mechanicznych

Model DYNAMITE
Stét specjalny do dynamicznego
ciecia 2D samag wodg

— konstrukcja stalowa
— zintegrowana wanna
ze stali nierdzewnej
do konkretnych potrzeb uzytkownika
— przyspieszenie do 2G
— portal z kompozytéw weglowych
— prowadnice liniowe
— napedy na serwomotorach liniowych
— ostony ze stali nierdzewnej

Model ABR - DYNAMITE
Stét specjalny do dynamicznego ciecia 2D
hydroabrazyjnego lub samg wodg

— konstrukcja stalowa
— zintegrowana wanna
ze stali nierdzewnej
do konkretnych potrzeb uzytkownika
— przyspieszenie do 2G
— portal z kompozytéw weglowych
— prowadhnice liniowe
— napedy na serwomotorach liniowych
— ostony ze stali nierdzewnej




WYPOSAZENIE STOLOW CNC

® standard ! N opcja
Proporcjonalny dozownik scierniwa
Czujnik wysokosci
ProgressJet
ProgressJet 5AX 45°
ProgressJet 5AX 60°
Pneumatyczny podajnik garnetu
Zdalne sterowanie na kablu
Regulowany poziom lustra wody
Wanna ze stali nierdzewnej
Wiertarka pneumatyczna
Frezarka wysokoobrotowa
Laser naprowadzajacy
Odsysanie scierniwa
Bariera swietlna
Mechaniczna bariera bezpieczenstwa
Uchylana mechanicznie gtowica (os B)
Podwyzszenie portalu
Delikatne przebicie ( Gentle Piercing )
Symulacja procesu
Ostony przed ochlapaniem
Dodatkowa o$ obrotowa do obrébki rur

Mikrociecie

COBRA

UNI JET

SMART JETII-S SMARTJETII-L

PRECISE JET

DYNAMITE

ABR-DYNAMITE

*wyposazenie standardowe dla stotéw o pow. do 16m®

PARAMETRY TECHNICZNE STOLOW CNC

Diugo$é¢ portalu
Pozycjonowanie dla I=300mm

Powtarzalno$¢ (mm)

Max. predko$¢ robocza (mm/min)

Posuw max. (mm/min)
Liczba osi Z
Skok osi Z (mm)

Liczba gtowic tngcych

UNI JET

SMART JET Il

S

SMART JET II

L

PRECISE JET

DYNAMITE

ABR
DYNAMITE

4m 45m 25m 2m 1m 2m 2m
+/- 0,04 +/- 0,04 +/- 0,05 +/- 0,05 +/- 0,01 +/- 0,03 +/- 0,03
+/- 0,03 +/- 0,03 +/- 0,04 +/- 0,04 +/- 0,007 +/- 0,02 +/- 0,02
20 000 16 000 12 000 12 000 30 000 90 000 90 000
30 000 22 000 30 000 30 000 90 000 120 000 120 000

1-2 1-2 1-2 1 1 1-2 1-2

500 - 700 200 - 700 200 200 100 100 - 200 100 - 200
1-4 1-8 1-2 1 1 1-10 1-10




Stot do ciecia wodg z przesuwanymi
stotami wymiennymi

Przykladowymi rozwigzaniami sg stoty
SMART JET II-S Ilub DYNAMITE,
przeznaczone do ciecia samg woda. l
Waterjety sg wyposazone standardowo
w stoty przesuwne, umozliwiajgce szybki | :
zatadunek i roztadunek stotéw réwnolegle °
Zz procesem wycinania przebiegajgcym
| gl na drugiej czesci stolu. Pozwala to na
zwiekszenie wydajnosci.

ik

Dodatkowa o$ obrotowa (szésta os)
do ciecia w rurach

Wyposazenie opcjonalne — sz4stg o$ — jako rownoleglq z osig X Iub z osig Y waterjeta, oferujemy w dwéch wariantach.
Wariant podstawowy posiada moment obrotowy 7 Nm, obroty maksymalne 1000 obr/min i no$no$¢ do 200 kg. Materiat
mocowany jest w trzy lub czteroszczekowym uchwycie 250 mm.

Wariant Heavy oferuje moment obrotowy 40 Nm, obroty maksymalne 150 obr/min i no$no$¢ do 1000 kg. Materiat
mocowany jest w trzy lub czteroszczekowym uchwycie 315 mm.

&)
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System ProgressJet

— eliminuje btedy powstajgce z powodu utraty energii strumienia tngcego

— umozliwia prostopadte ciecie zwigkszajgc doktadno$¢ wymiarowg detalu
— do zastosowani tylko przy cieciu materiatéw ptaskich

— funkcjonalno$¢ zapewnia dodatkowa (3D) mechanika,

sterowana CNC na podstawie dodatkowej, technologicznej bazie materiatéw
— umozliwia uchylanie osi obrotowych w zakresie +/- 10°

— wszystkie funkcje kontrolowane przez system CNC stotu

— nie wymaga specjalnego oprogramowania (3D CAD-CAM)

-

o )

— spetnia wszystkie funkcje PROGRESJET

— do ciecia 3D w arkuszach blachy

— umozliwia bezkolizyjne cigcie ptaskich materiatéw pod kgtem +/- 45° od pionu
— wymaga dodatkowego oprogramowania 3D CAD-CAM (IGEMS modut 5X-CAM)

“

Opracowany na bazie ProgressJet 5AX 45°
ze zmieniong mechanikg,rozszerza i zwieksza jego mozliwosci.

Oferuje kilka dodatkowych funkcji:

— umozliwia bezkolizyjne cigcie ptaskich materiatéw

pod kagtem +/- 60° od pionu

— unikalny system zabezpieczen oparty na uchylnych czujnikach
monitorujgcych potozenie gtowicy i strumienia

tngcego wewnatrz przestrzeni roboczej, eliminujgcy zagrozenia
dla operatora lub ryzyko uszkodzenia stotu

— zwiekszone zabezpieczenie przeciwwilgociowe komponentéw
elektrycznych i mechanicznych

TEACH In

Aplikacja przeznaczona do cigcia w detalach przestrzennych o skomplikowanych ksztaltach.

TEACH In umozliwia przygotowanie programu przez wskazanie kolejnych punktéw na obrabianym detalu. Mozna
w ten sposdb przygotowaé program tngcy bez projektowania w systemie CAD/CAM. System wykorzystuje
sterowanie wszystkimi dostepnymi osiami na danym stole — XYZ oraz A i B. TEACH In moze by¢ zastosowany
przy obrébce detali, dla ktérych nie mamy modelu komputerowego — np. wyroby artystyczne.

TEACH In wymaga pulpitu sterowania zdalnego.

DELIKATNE PRZEBICIA ( Gentle Piercing )

Specjalna funkcja systemu sterowania umozliwiajgca bezpieczne przebicia w delikatnych lub podatnych
na rozwarstwienia materiatach.

Metoda delikatnych przebié nadaje sie szczegdlnie do marmuru, granitu, szkta, laminatéw, materiatéw warstwowych

lub kompozytéw gdzie klasyczne przebicia powodujg pekniecia w miejscu przebicia, rozwarstwienia lub inne
uszkodzenia materiatu. Funkcja pracuje z niektérymi pompami PTV.

&)
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Model PTV FC
PTV FCXXYY

&

foto PTV FC2570

)

CNC centrum frezerskie PTV FCxxyy

Jet to frezarka o konstrukcji bramowej. Obrabiarka zbudowana jest na nisko potozonych osiach wzdtuznych, po
ktérych porusza sie portal. Miedzy osiami wzdtuznymi znajduje sie obszar dla stotu mocujgcego. Frezarka sterowana
jest systemem CNC we wszystkich podstawowych osiach. Frezarka w konfiguracji podstawowej posiada napedzane
serwomotorem wrzeciono mechaniczne, oswietlenie obszaru roboczego i zdalne sterowanie na kablu.

Obrabiarke mozna wyposazy¢é dodatkowo w automatyczny wymiennik narzedzi i chtodzenie wewnetrzne lub
zewnetrzne frezéw. Mozna jg réwniez doposazy¢ w wytadowczy transporter wiéréw wraz z urzgdzeniem filtrujgcym.

Model PTV CLC
PTV CLCXXYY Przyktad wyposazenia wycinarki laserowej ze stotami przesuwnymi.

Kabinowe centra laserowe CNC o
konstrukcji bramowej, z
serwomotorowymi napedami we
wszystkich podstawowych osiach o
doskonatych wtasciwos$ciach
statycznych i dynamicznych.
WyposaZzone w nhajnowoczesniejsze
komponenty i rozwigzania z zakresu
dzielenia materiatéw laserem, z
zastosowaniem laserow
Swiattowodowych (fiber laser),
cechujgcych sie bardzo niska
energochtonnoscig oraz mozliwoscig
ciecia réznych materiatéw.

Pole robocze o wymiarach do 2x6m.

&)
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Automatyczna linia do czyszczenia wodg

pod wysokim ciSnieniem

Przyktadem rozwigzania wykonanego na Zzyczenie
klienta jest linia automatyczna do czyszczenia detali
wodg pod wysokim cisnieniem. Urzadzenie wyposazone
jest w system przesuwnych rusztéw, umozliwiajgcych
zakladanie detali do czyszczenia po jednaj stronie
i zdejmowanie oczyszczonych z drugiej strony i pracujgc
w trybie ciggtym.Zwigksza to wydajnos$¢ i jako$¢ procesu
czyszczenia takim sposobem detali o jednakowych
ksztattach i rozmiarach.

Dla wiekszych detali o bardziej skomplikowanych ksztattach
przeznaczona jest oddzielna kabina, stojgca obok,
wyposazona w reczny pistolet z dyszami obrotowymi.

Oba stanowiska podtgczone sg do pompy
PTV JETS 10/40

\ -

CNC WJ COBRA

Stanowisko kombinowane do ciecia
strumieniem hydrosciernym i plazma.



_

Pompy 55 kW o cisnieniu Pompy 75 kW o ci$nieniu
maksymalnym 4 130 bar (60 000 PSI) maksymalnym 4 130 bar (60 000 PSI)
i wydajnosci wody 5,7 I/min : i wydajnosci wody 7,5 I/min :

PTV JETS - 5.7/60c

Pompy 37 kW o ci$nieniu maksymalnym 4 130 bar (60 000 PSI)
i wydajnosci wody 3,8 I/min :

PTV JETS - 3.8/60 Classic
PTV JETS - 3.8/60 Compact

PTV JETS - 3.8/60 Basic




Pompy 22 kW i 11kW o cisnieniu maksymalnym 4 130 bar (60 000 PSI)
i wydajnosci wody 2,2 I/min i 1,1l/min :

PTV JETS - 2.2/60
PTV JETS - 2.2/60 (1.1/60) z oskonam] wyghiszajacimil PTV JETS - 2.2/60

OEM, bez oston z ostonami

PTV JETS PTV JETS PTV JETS PTV JETS PTV JETS PTV JETS PTV JETS
5,7/60 7,5/60 3,8/60 3,8/60 3,8/60 2,2/60 1,1/60
Compact Classic Basic

7,5 3,8 3,8 3,8 2,2 11

Max. wydajnos¢ (I/min) 57

Max. Cisnienie (bar/PSl) 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000 4 130/60 000

Pobor mocy (kW/HP/A) 56/75/160 75/100/160 37/50/80 37/50/80 37/50/80 22/30/63 11/15/25

Max. kryza wodna (0,001" 1x 17 1x 19 1x 14 1x 14 1x 14 1x 10 1x 7
lub 2x 12 lub 2x 14 lub 2x 10 lub 2x 10 lub 2x 10

Liczba multiplikatoréw 1 2 1 1 ‘ 1 1 1

v Wszystkie nasz pompy wyposazone sg w dwustopniow3 filtracje wody na wejsciu, automatyczny zawér spustowy Bleed Down
oraz wewnetrzny system diagnostyczny. Pompy mogg by¢ sterowane zdalnie z panelu starowania stotu CNC.

Pompa H20 EP94-50 Pompy PRO-III 60 / PRO-III 125
Wydajnos$¢ wody : 2,46 I/min Wydajnos$¢ wody : 2,9 I/min / 6,0 I/min
Cisnienie max. : 6 480 bar Cisnienie max. : 6 200 bar
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Program IGEMS 2018

m doskonaty program o budowie modutowe;j
m bardzo dobry CAD podobny do AutoCADa
m dobre wzornictwo

m otwarta baza technologiczna

= modut ciecia 3D

m rézne wersje jezykowe

m doskonaly suport producenta

Moduly :

BIGEMS - jadro programu z mozliwoscig rozbudowy o dodatkowe moduty

BAWUJ - podstawowy modut CAM, tgcznie z IGEMS R10 umozliwia podstawowe programowanie cigcia,
wykorzystuje dane wewnetrznej bazy technologicznej, wspomaga przygotowanie arkusza, generuje kod NC

H2D CAM - podstawowy modut CAM, tgcznie i IGEMS R10 umozliwia tworzenie, import i eksport rysunkéw CAD
BCAM-Tools - modut do analizy i optymalizacji detalu, nie wymagany do pracy systemu ale w wielu przypadkach
znacznie utatwia rozwiazywanie problemoéw, co umozliwia przygotowanie krotszego i bardziej przejrzystego kodu NC
ENesting Level 1 - do pétautomatycznego i manualnego uktadania detali na arkuszu

[CINesting Level 2 - do automatycznego i pétautomatycznego uktadania detali na arkuszu, parametryzowany,
umozliwia najefektywniejszy sposdb uktadania

CICAM 5X (Bevel cutting) - umozliwia ciecie z wykorzystaniem 5 osi, rozszerza mozliwosci modutu 2D CAM

EData Exchange - umozliwia import plikéw w formatach CBF, GEO, TAG, ORD, IGS, przydatny tam, gdzie sg

juz bazy rysunkéw w tych formatach; modut umozliwia tez odczyt rysunku z pliku NC.

ESignMaker - umozliwia prace z plikami JPG i BMP oraz czcionkami

DTileMaker - modut dla przygotowania ciecia wzoréw na posadzkach (kafle) i mozajek

ETubeCut - modut wspomagajacy ciecie w rurach okragtych

EOrganizator - prosta i skuteczna baza danych SQL do przechowywania dokumentacji zwigzanej z wycinanymi
detalami oraz wspomagajgca planowanie produkcji

DFloating Licence - licencja zmienna na sieé LAN z mozliwos$cig instalowania dowolnej liczby klientéw w dane;j sieci

WRYKRYS CAD-CAM PTV Makro

m budowa kompleksowa Jest to intuicyjny i tatwy w obstudze program

m produkt czeski stuzgcy do tworzenia prostych ksztattéw

m doskonaty wspdétczynnik cenowy w stosunku geometrycznych. Uzytkownik wybiera ksztatt
do mozliwosci detalu i uzupetnia wskazane parametry.

m rézne wersje jezykowe Program tworzy wyjsciowy kod CNC

dla wate

 PTV Moo S

m doskonaty suport producenta

rieta.




Nozzle Replacement

|l 4| nofa|b M| X

Cutting Head Parameters

Ce 13-35

Orifice Diameter (A} 130| x0001"= | 0.33020| mm
35.0) x0001"= | 088300 mm

Diamond Orifice

Nozle Diameter (B}

Current:

| eoo0 RC= | 180000 mm

System sterowania
PTV 886

Zbudowany na bazie komputera
przemystowego z osadzonym
systemem WINDOWS Embedded.
System sterowania kontroluje
zaréwno sterowanie CNC jak i
funkcje sterowania catym
procesem cigcia:

- ustawienia parametréw ciecia
(cisnienie, kryza, tuba miksujgca,
pompa, $cierniwo....)

- wbudowana, otwarta baza
materiatowa

- mozliwo$¢ wyboru gatunku i
grubosci materiatu w systemie
CAD/CAM badz na panelu
sterowania, gdzie system ustawi
sam predkos$¢ ciecia

- funkcje MFC kontroluje predkos¢
ciecia w celu optymalizacji odchytki
miedzy gérna a dolna krawedzig
przy zadanej jakosci ciecia

- funkcja DRC eliminuje btedy
spowodowane zmienng
szerokoscig strumienia tngcego
w zaleznosci od predkosci ciecia

- Funkcje PROGRESSJET
20.0000] mm
X
Apply T
. e
ogr [ Custom Settings
el ] i Mode: Piercing-only v
- Material Feed Control (MFC)
Machinabilty: 80.00 ] Dpmanic Rodus Control DAC) Cycle Period: s
Thicknes: 10.00, Downtime:
\ : " Stieam Diameter (Correct): 0.883] mm :
Piercing Cutting
Default Piercing Type: Pressure: 4130 v bar Pressure: 130 v bar
Staicriay Picisg Abrasive Flow: 4000] g/min Abrasive Flow 4000] g/min
Duration: 20| s [ Gentle Piercing Acceleration Time: 05] s
Cicular Piercing
Duration: 15] s Other Parameters Quality-based Feed
Feed: 270.0] mm/min [ Abr. Lead (VacSys} 00 s [ Roughest (1) mm/min
Radius: 07] mm 1| Piercing Elevalior: [ [ Rough (32) fm/min
Diiling Medium (@3) mm/min
Feed: mm/min Tracking Elevation: 200| mm [] Fine (04) mm/min
Depth: mm Lowest Pressure When Cutting Ends [ Finest 05) /i
Depth Step: mm [ Stop Pump When Cutting Ends [ Userdef 297.1| mm/min
Cancel
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Kompaktowe urzgdzenie do recyklingu scierniwa
Przesiewacz RAMS® V1 do uzywanego garnetu

Urzadzenie RAMS® V1 jest przeznaczone dla klientéw, ktérzy
posiadajg urzadzenia do wybierania szlamu z wanny waterjeta i
chca odzyskiwaé zuzyte Scierniwo do dalszego wykorzystania.
Urzadzenie to, podobnie jak RAMS® V2 oraz RAMS® V3,
pracuje w cyklu automatycznym z minimalnymi kosztami obstugi.
Materiat przygotowany w RAMS® V1 jest gotowy do koricowego
etapu suszenia i oddzielenia niepozadanych pytéw oraz
odpaddéw pozostatych po separacji w RAMS® 1 lub RAMS® 2.

Kompaktowe urzadzenie do recyklingu scierniwa
Przesiewacz RAMS® V2 do uzywanego garnetu

Urzgdzenie RAMS® V2 jest przeznaczone dla klient6w,
ktérzy nie posiadajg urzadzenia do wybierania szlamu z
wanny waterjeta a chcg odzyskiwaé zuzyte Scierniwo do
dalszego wykorzystania. Urzgdzenie do wybierania
szlamu jest dostarczane razem z RAMS® V2. Urzadzenie
to, podobnie jak RAMS® V1 oraz RAMS® V3, pracuje w
cyklu automatycznym z minimalnymi kosztami obstugi.
Materiat przygotowany w RAMS® V2 jest gotowy do
koncowego etapu suszenia i oddzielenia niepozgdanych
pytéw oraz odpadéw pozostatych po separacji w
RAMS® V1 lub RAMS® V2.

Kompaktowe urzgdzenie
do recyklingu scierniwa
Przesiewacz RAMS® V3
do uzywanego garnetu

Urzadzenie RAMS® V3 przeznaczone
jest dla uzytkownikéw, ktérzy pomimo
nie posiadania waterjeta lub wanny
waterjeta przystosowanej
do odszlamiania, chcg odzyskiwaé
Scierniwo, odbierajgc zuzyty garnet
od firm z okolicy i $wiadczgc ustugi
recyklingu.

Urzadzenie pracuje tak samo jak RAMS® 1 i RAMS® 2, w trybie ciggtym,
automatycznym, z minimalnymi kosztami obstugi. Odzyskany materiat jest
przygotowany do ostatniej fazy obrébki, suszenia z odseparowaniem pary wodnej
i niepozadanych pytéw, w urzadzeniach RAMS® 1 lub RAMS® 2.

&
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Kompaktowe urzadzenie do odzysku scierniwa
RAMS® 1

Urzadzenie przeznaczone jest do recyclingu uzywanego materiatu
Sciernego. Urzadzenie pracuje w trybie cigglym, automatycznym z
minimalnymi kosztami obstugi. Do suszenie urzadzenie
wykorzystuje resztkowe ciepto z pompy HP. Uzywane S$cierniwo
najpierw wpada do sortownika skad jest precyzyjnie dozowane do
suszarki. Po wysuszeniu trafia jeszcze do cyklonu, gdzie usuwany
jest pyt i dalej przez sita jest zasypywany do big bagéw. Wydajnosé
urzadzenia jest stale monitorowane a program sterujgcy gwarantuje
maksymalna wydajnos¢ suszenia.

e

Kompaktowe urzadzenie
do odzysku $cierniwa RAMS® 2

Urzadzenie przeznaczone jest do recyclingu uzywanego
materiatu Sciernego. Urzadzenie pracuje w trybie ciggtym,
automatycznym, z minimalnymi kosztami obstugi. Do
suszenie urzgdzenie wykorzystuje energie elektryczng,
wiec moze byé stosowane jako urzadzenie pracujgce
niezaleznie, bez wzgledu na charakter pracy i warunki
Srodowiskowe. Odzyskiwane $cierniwo najpierw wpada
do sortownika skad jest precyzyjnie dozowane do
suszarki. Para wodna i resztkowe pyly sg usuwane
zintegrowang filtracjg przemystowg. Wysuszone $cierniwo
moze by¢ teraz posortowane na sitach wibracyjnych do
odpowiednich big-bagow.

Wydajnos¢ urzadzenia jest stale
monitorowane a program sterujgcy
gwarantuje maksymalna wydajnosé
suszenia.

POSEBNO PRIZNANJE
“KORAK U BUDUCNOST”

Wykaz oferowanych scierniw

3 e australijskie | indyjskie odzyskane ‘]
50 [ ] [ ] T
z 80 | ] [ ]
Scierniwo 120 . . .
PTV i AN _ . .. 200 (] ] m f
. jest_ dostaw'cg_ Scierniwa ’aL'Jst_raIusklego. D_2|ek|_ swojej |
wyjatkowej twardosci i wytrzymato$ci ziarna gwarantuje najwyzsza e - - - \]

wydajnos¢ i doskonatg jakos¢ ciecia. Jest to Scierniwo najwyzszej Wykaz pakowania
Swiatowej jakos$ci. Bardzo doktadne przesiewanie, bez zbednego - Py ————— ]
pylu i ziaren nadwymiarowych, gwarantuje 100% skutecznosé, i dl|
bez probleméw z przesytaniem $cierniwa ze zbiornika gtéwnego |
Oferujemy réwniez alternatywne $cierniwo indyjskie oraz 1t ] m n ;

|

{

25kg ] [ ] [ ]

niskobudzetowe Scierniwo odzyskiwane. 2t [ n m




GLOWICE TNACE ZE ZINTEGROWANA
a DYSZA DIAMENTOWA

Zintegrowana gtowica tngca IDE™ Il

Bardzo wytrzymata gtowica tngca ze zintegrowang kryzg diamentowa.
Zintegrowana gtowica tngca SLICE-2

Pierwsza gtowica tngca umozliwiajgca obrét (360°) krééca wlotowego
Scierniwa w zalezno$ci od wymagania uzytkownika. Najlepsze
zastosowanie do ciecia w trybie 3D. Nowa konstrukcja komory mieszania
pozwala na szybsze przemieszczanie sie czgstek Scierniwa co wydatnie
wplywa na predkos¢ i jako$¢ ciecia. Technologia P.A.C.T. (Precision Align
Cartridge Technology) gwarantuje wspétosiowo$¢ wszystkich czesci gtowicy
H20 JET tngcej a przez to strumienia thgcego. SLICE 2

Proporcjonalny dozownik Scierniwa

Umozliwia ptynne sterowanie przeptywem $cierniwa w trakcie procesu ciecia
bez koniecznosci jego przerywania. Przez regulacje ilosci Scierniwa przy
réznych trybach pracy mozemy obnizyé jego zuzycie co przetozy sie na
obnizenie kosztéw ciecia. Regulacja mozliwa jest bezposrednio z programu
tngcego (automatyczna) lub z panelu sterowania (manualna).

Zalety dozownika:

— obnizenie ryzyka cofniecia wody do zbiorniczka dozownika

— szybkie usuniecie awarii przy niepozgdanym cofnigciu wody do dozownika

— zmniejszenie zapotrzebowania na sprezone powietrze

— obnizenie ryzyka zatkania tuby miksujgcej przy przebiciach

— Nowy typ dozownika ATD V wyposazono w czujnik kontroli poziomu $cierniwa
z optyczng i dZwiekowg sygnalizacjg oraz funkcja wytgczenia procesu ciecia
przy braku $cierniwa.

Proporcjonalny dozownik ATD V

Czujnik wysokosci Sterowanie zdalne Sterowanie zdalne
na kablu dla ATD-V

Zapewnia komunikacje miedzy
dozownikiem ATD-V i systemem
Petni funkcje automatycznego Umozliwia komfortowg obstuge stolu przy sterowania waterjeta innego
kontrolowania optymalnego najazdach manualnych oraz ptynng producenta gdzie nie
potozenia gtowicy tngcej zmiang pusuwu w automatycznym trybie zastosowano dozownika
wzgledem cietego materiatu. pracy. Dzieki elastycznemu okablowaniu proporcjonalnego. Dziegki
Wyposazony w nastawny o dlugosci 6m obejmuje calty obszar takiemu rozwigzaniu mozna
czujnik pozwalajgcy na roboczy stotu. Wyposazenie standardowe wykorzystaé udogodnienia jakie
ustawienie optymalnej odlegtosci. dla stotéw z funkcjg TEACH In. dozownik proporcjonalny oferuje.
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P_QA 1000 - parametry techniczne: _ ) - PDA 250 - parametry techniczne:
Pojemnos¢ : 1000 kg Scierniwa Pulsacyjny transport $cierniwa Pojemnos¢: 250 kg $cierniwa

Cisnienie robocze: 3-5 bar Cisnienie robocze: 3 - 5 bar

Wymiaw: 1030 x1030x 1400 mm . Wymiary: 720 x 720 x 900 mm

Ciezar bez zasypu : 220 kg PDA 1000 i PDA 250 Ciezar bez zasypu : 100 kg
——

W petni automatyczny system transportu
Scierniwa, przeznaczony dla dozownikéw
proporcjonalnych ATD-V. Zaleta modelu
sg zdecydowanie nizsze koszty
eksploatacyjne ze wzgledu na prostote
konstrukcji. Dostarczamy w dwéch
N podstawowych wielko$ciach réznigcych

sie pojemnoscig zbiornika na $cierniwo.

BARIERA SWIETLNA,
WYLACZNIKI LINOWE

Bariera $wietlna lub wytgczniki linowe sg
czescig zabezpieczen niektérych stotéw
CNC. Stuza do ochrony operatoréw przed
urazami spowodowanymi ruchomymi
czesciami stotu CNC. Ich rozmieszczenie
i sposéb pracy przystosowany jest do
przepiséw BiHP stosowanych w miejscu
dostawy urzadzenia.

SYSTEM ODMULAJACY

Do wybierania z wanny zuzytego Scierniwa oraz pozostato$ci po cigtym materiale
— odpady do wielkosci ok 3 mm

Stelaz systemu to stalowa konstrukcja spawana, na kiérym zamontowano
pompy membranowe, sterowanie i hydrocyklon. W wannie stolu CNC
umieszczane sg gtowice ssgce, wykonane ze stali nierdzewnej, do wyciggania
szlamu, ktéry gumowymi wezami grubo$ciennymi, za pomocg pompy
membranowej transportowany jest do hydrocyklonu. Tutaj, oddzielona woda
sptywa do wanny dodatkowej wanny a szlam z pozostato$ciami do umieszczonego
nad nig bigbaga. Pozostata w szlamie woda moze odcieka¢ przez materiat bigbaga
do tej samej wanny pomocniczej skad jest z powrotem przepompowana do wanny
stotu CNC. Zapetniony szlamem i odstany bigbag nalezy wymieni¢ na pusty.

ODSTOJNIK

Niezalezny zbiornik do wytapywania $cierniwa i pozostato$ci po cietym
materiale — odpady do wielkos$ci ok. 1,6 mm.

Czastki state osadzajg sie pod wiasnym ciezarem na dnie zbiornika, skad
po jakim$ czasie mogg by¢ usuwane.




PRODUCTION OF MACHINES viom 300
FOR CUTTING BY HIGH PRESSURE WATER JET " ISO 9001 Sriicaoncs

P SPECIALIZING IN INDIVIDUAL SOLUTIONS

LL-C (Certification) +420 604 222 200

VIDEOS - PHOTOS
SPARE PARTS SERV FAIRS EFERENCES TACTS OWNLOAD
ARE PAR SERVICES PRESENTATION AIRS REFERENCES CONTA DOWNLOA

INTRO ABOUT US PRODUCTS

40K BLEED DOWN COMPONENTS

Pump Parts » 40K »

Spare Parts H20 for HP Pumps

Spare Parts H20 for HP ~
Pumps
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oOrifices ~
i ~
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www.waterjet.tech

INTERNETOWY SYSTEM
INFORMACYJNY

Nasze strony internetowe przedstawiajg Klientom
wyczerpu_jace informacje. Aktualny program
produkcyjny, bezposrednie kontakty do
odpgvyiednich pracownikéw, peten asortyment
czedci zamiennych, wyszukiwanie czesci wg
numeru katalogowego, fotogalerie, prezentacje
wideo, nowosci i zaproszenia na Targi...
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ZASTOSOWANIE

Materiaty wrazliwe na wysoka temperature, materiaty trudnoobrabialne, materiaty zalepiajgce narzedzia
obrébcze, marmur, granit, materiaty ceramiczne, ptytki, kafelki, guma, izolacje, pianki, kevlar, plastiki,
plexiglas, skéra, drewno, korek, materiaty kompozytowe, materiaty warstwowe, wata szklana, wszystkie
rodzaje stali tgcznie z nierdzewnymi, narzedziowymi i wstepnie hartowanymi, stopy metali, metale
kolorowe w tym tytan, artykuty spozywcze, papier...




